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1. Struény popis technologického usporadani BPS Habry
— Pfijem surovin

Suroviny jsou preerpavany z piepravni cisterny do homogeniza¢ni nadoby objemu
cca 60 m3 kde jsou natedény na pozadovanou hustotu a dale pfecerpavany do 1.fermentoru.
Technologie neni vybavena dezintegratorem pro rozmélnéni vstupujici suroviny.

- Hydrolyticka a acidogenni faze pfedzpracovani

Technologie neni vybavena nadrzi pro hydrolytickou acidogenni f4zi procesu ani zafizenim
pro davkovani stimulantt mikroflory aerobniho procesu .Tato faze je zcela vynechana.
BPS tak jak je provedena je typickym zafizenim pro jednostupriovou fermentaci suroviny.

- Fermentace suroviny

Vstupni fermentor s naplni cca 2090 m3 suroviny je vybaven topnym hadem na piihfivani
naplné a dvéma vrtulovymi michadly které vsak v daném provedeni nejsou schopny néapli
fermentoru homogenizovat a to ani pfi znaéné tekutosti pfi snizeni podilu susiny v néplni.
( P#i snaze o zvySeni vykonu BPS je naopak nutno podil sudiny zvySovat az k mezi kolem

¥ oW

15 % , kdy je napln jesté erpatelna )

Projektovand zdrznd doba 15 dni v prvnim a 9 dni ve druhém fermentoru pfi mezofilnim
zpusobu zpracovani je bohuzel nedostate¢na a nevede k odpovidajicimu stupni vytéZeni
vstupujicich surovin.

- Zachyt a dalsi zpracovani unikajiciho bioplynu
Bioplyn je jiman v prostoru nad hladinou néplné v prvnim fermentoru a déle ve druhém
fermentoru vybaveném malym foliovym plynojemem s pruznou kapacitou cca 350 m3.
Na pozadovanou denni vyrobu cca 7 000 m3 je ze zahrani¢nich zkuSenosti znamo, ze
minimélni flexibilni kapacita plynojemu zaji$t'ujici rovnomérny chod kogenera¢ni jednotky
ma byt nad 20 % uvazované denni produkce. Flexibilni kapacita plynojemu BPS
v Mifatkach je tedy nedostate¢na a je jednim z faktort , ztéZujicich stabilizaci provozu KGlJ.

- Odluéovani vlhkosti BP
Pfi zamyslené kapacité produkce, vedouci k nutnosti termofilniho
rezimu provozu , je obsah vodnich par ve v rozmezi 100 — 150 g/m3 ,takZe miiZe zaujimat
i pfes ¢tvrtinu uZiteCného objemu vzdusiny. Proto musi byt technologie vybavena
kondenza¢nim zafizenim pro vodni pary s rosnym bodem max. 30 oC , které dokaze
sniZit obsah vodnich par méné nez na Y ptivodniho obsahu .To znamené schopnost
zkondenzovat cca 27 — 30 kg vod.par za hodinu, coz piedstavuje chladici vykon cca 20 kW.
Pii bézné dosazitelné rychlosti proudéni plynu a koeficientu tepelné povrchové smény
v oblasti 40 - 60 W/ m2.K je na prvy pohled ziejmé Ze chladi¢ nainstalovany k uvedenému

ucelu je mnohonasobné poddimenzovan a jeho efekt je prakticky zanedbatelny.

- Odludovani sulfani ( sirné slouéeniny vznikajici pii procesu hniti z biologicky pFitomné
siry, sirovodik, sirouhlik, merkaptanové stopy aj.)

Technologie neni vybavena u¢innym zafizenim na odlu¢ovani sirnych sloucenin
které pii procesu nezbytné vznikaji. To mize mit za nasledek Skody na motoru



kogenera¢ni jednotky. ( agresivni plisobeni ,oxidace na oxid sifi¢ity a nasledné
sirovy ,s vodou vznikajici spalovanim vznika kyselina sifi¢ita a sirova ktera je
pro spalovaci motor devastujicim ¢inidlem.)

- Zpracovani odpadnich kalu

Je az dodate¢né feseno Cistickou odpadnich kalti .Vzhledem k jednostupriové fermentaci
s vySe uvedenou zdrznou dobou vsak CistiCka nebude u¢inna ,protoZe material nemiize
byt dostate¢n¢ zbaven biologicky rozlozitelnych podilti , obsahuje proto pfilis vysoky
podil organického uhliku ( vysoké CHSK a BSK ,zna¢né piekracujici moznosti ¢isticky
s omezenou zdrznou dobou ).
Z Cisticky se tak v principu stane dodate¢na bioplynova stanice a mnoZstvi C org ve
~ . vodé odtékajici z Cisti¢ky bude vysoko prekracovat normové hodnoty .

- Kogenerace

BPE ma instalovanu kogeneraéni jednotku TEDOM Quanto D 770 SP BIO s elektrickym
vykonem 716 kW a tepelnym vykonem 823 kW pii spotiebé 273,3 m3 /BP s obsahem

65 % metanu , tedy pii plném vyuziti 6560 m3 bioplynu za 24 hod.

Dodateéné byl k technologii nainstalovan vyvije¢ pary pro lihovar ktery vyuziva horkych
vyfukovych plynil z motoru kogenera¢ni jednotky. Pro jeho spravnou funkci je nezbytny
chod KGJ na plny vykon .

.9 2. Faktory ovliviiujici produkci a kvalitu bioplynu generovaného BP stanici

- slozeni a teplota suroviny

Slozeni vstupujici suroviny je velmi vyznamnym ¢initelem uréujicim vykonnost
stanice zejména v pripadé chybéjici technologie pro hydrolyzu , tedy pfi tzv.
jednostuptiové fermentaci , coZ je piipadem BPS Habry — Mifatky.

Vypalky z destilaéniho procesu zapary u lihovarii pouzivajicich jako surovinu obili
nebo kukufici jsou totiz bohaté na celulozu a lignin ,podobné jako napt.silaz ,travni
nebo dfevni hmota . Tyto hmoty se pfi anaerobnim procesu fermentace

( hniti a kvaseni za nepfistupu vzdusného kysliku) rozkladaji jen velmi pomalu

a jejich vytézeni pro produkci bioplynu vyzaduje zdrznou dobu nad 60 dni

1 pii mezofilnim procesu zpracovani. V praxi to znamena znaéné snizenou vykonnost
produkce BP a pii kratkych zdrznych dobach vysoky obsah C org v kalech, vysoké
hodnoty CHSK a BSK ( ¢asto CHSK i vysoko nad 20 000, coZ jsou hodnoty
nezpracovatelné ¢isti¢kami odpadnich vod ).

Teplota vstupni suroviny maze vyznamné kratkodobé ovlivnit rychlost procesu

ve fermentoru ,protoZe proces sdm je endotermni a pfi fermentaci s odvadénim metanu,
karbondioxidu a vodnich par je obsah fermentoru zna¢né ochlazovan odvadénym teplem.
Proto je nutno fermentor vytapét .



-dezintegrace a homogenizace suroviny

Pro rychly ndstup procesu fermentace je dileZité, aby surovina byla co nejjemngji

rozmélnéna tak, aby mikroorganizmy mély co nejkratsi dobu pfistupu k rozkladanym
materidllim v celé hmotnosti .Zejména u jednostupfiové fermentace je to velmi dileZité

pro rychly nastup procesu. Velikost zrn by neméla piekroéit takové hodnoty, pfi nichz

je vzdalenost od povrchu zrna ( nebo linedrniho utvaru) do sttedu max. nékolik milimetri.
Zrmo o velikosti az 25 mm( poZadavek na dovaZzenou vstupni surovinu uvedeny v projektovych
podkladech dodavatele technologie) je p#ili§ hrubé a mé za nasledek pomaly nastup procesu..
Zvyseni vykonnosti rychlym nastupem procesu se pohybuje podle laboratornich testa
vrozmezi 4 —10 % , stfedni hodnota se pohybuje kolem 5%.

hydrolyticka a acidogenni faze procesu

Pro zpracovani latek s obsahem celulozy (buni¢iny) je tato faze velmi dtileZit4, protoze
jejich 8tépeni na fermentovatelné slozky je prakticky vyhradng zaleZitosti mikroorganizmi
které ke své ¢innosti potiebuji vzdusny kyslik.

Toto prostiedi nelze v jednostupnovém fermentoru vytvofit.

Kromé uvedeného je pro mikroorganizmy $tépici celulézu optimalni mirné

kyselé prostredi s pH faktorem v rozmezi 6,3 — 6,5 , zatimco pro anaerobni acetotrofni,
hydrogenotrofni a metanogenni mikroorganizmy zu¢astnéné na produkci metanu je nejlepsi
prostfedi neutralni az mirné kyselé , s pH faktorem v rozmezi 7,0 — 7,2 .

Je jasné Ze ani tento poZadavek nelze splnit jednostupiiovou fermentaci a kompromisni
prostiedi vede k poklesu vykonnosti obou zminénych procest.

Ze zkuSenosti z provozu zahrani¢nich BPS bylo odvozeno, Ze primémé zvyseni produkce
BP srovnatelné kvality po zafazeni hydrolytické faze procesu se pohybovalo od 20 do 50 %,
pii sttedni hodnoté kolem 30 % a to pfi stejném dévkovani stejnych druht surovin.
Zatazeni této technologické faze procesu ma tedy pro vykonnost produkce zésadni vyznam.

- teplota fermentace a jeji stabilita

Tato veli¢ina je velmi diileZita z nékolika hledisek :

Kolisani teploty znamend kolisani slozeni fermentaéni mikroflory a tudiz i vykyvy

optimdlniho pH faktoru , takZe znamend i kolisani produkce BP a jeho sloZeni.
MnozZstvi BP dosazitelné pii termofilnim zptisobu préace ( 50 - 54 oC) je cca
0 8 —10 % vys8i nez pii mezofilnim zpisobu prace ( 32 - 39 oC) pii zdrzné dobé
kolem 50dni . Rozdil nartsta pii zkracujici se zdrzné dobé a pfi 25 dnech miize
dosahovat podle zkuSenosti i laboratornich testd hodnot pies 20 - 25 %.

- promichavani suroviny ve fermentoru

Je velmi dilezité z hlediska co nejrychlejsi kontaminace nové vkladanych davek
materidll jiz namnoZenou mikroflorou tak, aby se nové vstupujici material co nejdiive
ziiCastnil procesu tvorby bioplynu celou svou hmotou. Staré a nové latky maji ¢asto
tendence tvofit vrstvy nebo i pénit a michani proto musi zajistit rovnomérné rozlozeni
hmoty nejen v horizontalnim, ale i ve vertikalni sméru po celém objemu fermentoru.
Zkusenosti z provozu nejefektivnéjsich BPE ukazuji, Ze vhodnym zafizenim
splilujicim uvedeny pozadavek je nékolikastupiiovd pomalob&Zzna vrtule s primérem



pies cely fermentor .
Jiné zpiisoby jsou budto méné uginné nebo znadné energeticky néaro¢né na provoz
(michani Cerpadly apod.)

- zdrzni doba procesu fermentace

Je to velmi dileZity parametr provozu ktery urcuje spolu s teplotou miru vytéZnosti
bioplynu z materialu.

Velka vétsina materi4li se pii jinak optimalnich podminkach chova ve fermentorech
tak, Ze za 50 dnd je vytézeno asi 98 % konvertabilniho uhliku a zbytek organické
hmoty je natolik nizky Ze je bez problémi zpracovatelny &istickou schopnou
vydistit vstupujici odpadni vody s mirou CHSK do 15 000.

Vztazeno k této optimalni dob& vyhnivani je relativni vytéZenost ve vztahu ke kratsi
dob¢ setrvani v priméru nasledujici :

Doba setrvani (dny) Relativni vytézenost C org (%)
13 50
20 63
25 82
30 90
35 93
40 96

Zdrzné doba naplné fermentoru by tedy neméla klesnout pod 35 dnii a hodnota

22 - 24 dni je jiz zcela nedostatedna nejen z hlediska produkéni vykonnosti BPS,

ale i z hlediska zpracovatelnosti odpadnich kali v &istickach bez nutnosti implementace
dalsich (dovyhnivacich) nadrzi. Vzhledem k tomu, Ze cca 2,87 g latek spadajicich do
kategorie CHSK vytvoii cca 1dm3 metanu Je pii souasnych hodnotéch az 45 000 zjevné,ze
kolem 1/3 organické hmoty neni vytéZeno a zlstava v odpadu a Ze tedy fermentory nefunguji
tak, jak maji.

- koncentrace sufiny ve smési

Vykonnost produkce BP vztazend na instalovany objem fermentorti roste s obsahem
konvertabilni suginy v naplni fermentoru pfi zachovéani podminky &erpatelnosti

a michatelnosti n4plné . P#i osazeni vhodnou Cerpaci a michaci technologii je optimalni
koncentrace susiny v nplni fermentoru kolem 14 - 15 % hmotnosti této naplng.
Relativni vykonnost produkce BP Je pak piiblizné linedrné zavisla na skutedné
koncentraci vztazené k této optimalni koncentraci a uddva miru vyuziti technologie

( nikoli efektivitu, ktera je vztazens k hmotnosti materialu vstupujiho do procesu
biologické konverze).

- stimulace ¢innosti hydrolyzujici a metanogenni mikroflory

Pro rychly néstup hydrolytické faze zpracovani Je dilezité rychlé namnoZeni
mikroflory rozkladajici polymery na monomerni slozky. Proces lze stimulovat
vhodnym piihnojenim dodéavajicim dilezité riistoveé mineraly ,obvykle NPK



hnojivem ,nebot’ obsah zejména fosforu a drasliku nebyva ve vstupnich materidlech
dostate¢ny. Davkovani musi byt opatrné aby se nezvysil piili§ obsah dusiku a tim
tvorba amonnych sloucenin ( ¢pavek) které pasobi jako inhibitory metanogeneze.

Ve stadiu anaerobni faze fermentace je nutno déle udrZovat optimalni pH faktor

napln€ v rozsahu pH 7-7.2 ktery je ovliviiovan nové pfidivanymi materialy,

zejména pfi jejich riznorodém sloZeni.P¥idavani ¢inidel musi sledovat jista pravidla

( pfidavani dostate¢né nafedénych ¢inidel - napf.vapenného mléka- po malych dévkach
za dostateného promichavani celého objemu néplné , teplota roztoku atd.)

- inhibitory metanogeneze a omezeni jejich vlivu

Vyznamnym inhibitorem ktery mize podstatné ovlivnit vykonnost BPS je zejména
¢pavek ( NH3) ktery vznika v nédplni tehdy, kdyZ neni dodrZen vhodny hmotnostni
pomér mezi uhlikem C a dusikem N ve vstupujicich materidlech. Optimum tohoto
poméru lezi v mezich 25 - 35, krajni meze pak v rozmezi od 20 do 40. Tvo#i -li
dusik diky velkému podilu bilkoviny ve vstupnim materialu vice neZ 5% hmotnosti,
vznika pfi procesu zna¢né mnozstvi ¢pavku ktery jednak znehodnocuje vyrab&nou
smés plynil a déle blokuje ¢innost jak metanogennich tak hydrogenotrofnich
mikroorganizmi ¢imz vyznamné sniZuje produktivitu metanotvorného procesu.
Piitomnost toxickych latek, tézkych kovii a pod. je rovnéZ nezadouci ,ale za b&znych
podminek zpracovani odpadii ze zem&d&lské nebo lesnické produkce je vzacna a neni
pro provoz vyznamnou hrozbou.

Inhibici procesu amonnymi slou¢eninami lze omezit vhodnou skladbou vstupujicich
surovin .

3. DosaZitelny objem produkce BP ve vztahu k uspoiadani technologie BPS Habry

Objem produkce za idedlnich podminek p¥i celkovém objemu naplné fermentori
3200 m3 (2090 m3 a 1110m3 ) :

Aktivni hmotnost su$iny v naplni : 3200 X 0,15 ....cccooveveeene. cca 480t
Stfedni podil organické hmoty v SuSing ............cccceoveveeevens o, cca 0,900
Stfedni podil konvertabilniho carbonu v org. hmoté...................... 0,444
Stfedni biologicky faktor KOnverze ..........ccocoeeeveevivecniiiceiiiiens 0,510
Stechiometricky faktor konverze CH4 /C .......c.cooocvvvevieeeeieeeann. 1,333
Totalni faktor konverze pfi T ZdrZ.0pt ...c.ccueeeveeeeereecenceeeeen, 02917
Faktor korekce omezenou zdiZnou dobou ....qussssessisisusisssssissssis 0,930

Hmotnost denné generovatelného metanu p¥i ustileném stavu a hmotnosti denni
vsazky 12 500 kg

M (CHA) AR ... cosmmmmismessssmpmnsssmionsssiasy s it 3158 kg

Denné produkovany objem pii 15 oC ( Eisty metan) ........ccceeees cveeennenen, 4480 m3
Objem BP pti dohodnutém nasyceni (65% CH4) .......cocoeeeeeeeceererreenn., 6893 m3
Hodinové produkce BP pro KGJ SP BIO 770 ....ocooveeeeeeeeceeerveereeenns 287,2 m3
Hodinova spotieba KGJ pro nominlni vyKon .........c.cccceeeeeveveeevnrveennan. 273,3 m3

Tento teoreticky vykon pfedpoklada samoziejmé hydrolytickou fazi procesu,
termofilni zplisob prace, dokonalé michani smé&si ve fermentorech , udrZovani
stabilni optimalni teploty a pH faktoru prostiedi.



W o we

Redukéni Cinitelé vykonu plynouci ze skuteéného uspoiadani technologie a procesniho
algoritmu zpracovini :

R1 - vynechani aerobni faze procesu (chybégjici technologie).................... 0,74
R 2 - nedostatecna zdrZnad doDa .........ccveeeeeeeeeeeeeeeeee e e e ee e 0,86
R 3 - nedostate¢né promichavani obsahu fermentoru .............cccoveveeeenne.. 0,95
R 4 - kolisani teploty @ pH faktort ........cccoovevviverecriieieeeceee e 0,95
Tolaint faktor redukee VYoM oo 0,574

Stabiln¢ dosazitelny vykon produkce : 287 x 0,574

Redukce elektrického a tepelného vykonu KGJ :

. PEL ... orererssarvnns AT LT L T cca 432 kW (P nom. 716 kW)
Pterm ............. 823 x165/2733 ..o cca 497 kW ( P nom. 823 kW)

V priméru nelze od zafizeni redln¢ o¢ekavat vy3si vykonnost nez je vyse uvedena .Pfi
Nestabilnim sloZeni vstupnich surovin a jejich kolisavé teploté ( zejména pii studenych
vsazkach ) klesne velmi pravdépodobné trvale dosahovany vystupni vykon pod hodnotu
400kW ,zejména v zimnich mésicich kdy je celkové hor3i tepelnd bilance a kdy se

u nadzemnich tsporné izolovanych fermentoril obtiZzné vyrovnava ubytek tepla

dany endotermnim charakterem procesu. V letnich mésicich a pfi mozZnosti pravidelnych
vsazek horkych surovin ( vypalky z vlastniho sousediciho lihovaru) dojde ke uréitému
zvySeni vykonu, ale nikoli dlouhodobg stabilnimu a navic toto zvyseni je klimaticky

a sezonn¢ podminéno a neni primarné dano schopnosti instalovaného technologického
zafizeni. ( vykonnost zavisla doslova na podasi).

4. Kvalitativni ukazatele vyrobeného BP a odpadniho produktu

= - vlhkost BP

Vlhkost produktu je ddna napétim nasycené vodni pary ktera je v rovnovaze s metanem,
kysli¢nikem uhli¢itym a je prakticky plnou mérou uréena teplotou plynné smési nad
hladinou ndpIné .Pfi termofilnim procesu konverze je mnoZstvi vody v daném objemu

vy38i (o cca 50 g par , tedy o cca 80 dm3 v kubickém metru ) Technologie nema na tento
parametr vliv, je to ryze fyzikalni zalezitost.

Velkd vlhkost vSak Skodi navazujicim tlg.zaf{zenim,je proto tfeba ji vhodnym kondenzaé¢nim
zafizenim snizit. Teplosmé&nny vykon potiebny pro kondenzaci vodnich par pii produkci

BP v rozsahu kolem 270 m3 /hod je dosti zna¢ny a pohybuje se v oblasti 15 - 20 kW.
Zatizeni by navic mé¢lo byt z nekorodujici oceli ,nebot’ pfi kondenzaci dochazi i k odlu¢ovani
sulfant, které se ¢astecné ve vode rozpoustsji ( sirovodikovéa voda ) a roztok je agresivni
vici béznym ocelim.

- obsah slou¢enin siry
Bé&Zny obsah sulfand, predevsim H2S se pohybuje kolem 0,5 % a maZe dosédhnout az hodnoty

kolem 1%. Proto je nutno zafizeni vybavit G¢innym odlu¢ovacem . Jinak dochézi ke

koroznimu ohroZeni zatizeni KGJ a ke zna¢nému zkraceni dob bezporuchového provozu.
( Zivotnosti).



- obsah amoniaku

Ten je dan piedevsim vstupnim pomérem C : N a pii hodnotach pod 20 zagina nartistat

do hodnot vyznamné zpomalujicich procesy metanogeneze.Cpavek rozpudtény ve vodni

sloZce napln€ tvoii hydroxid amonny NH4 OH ktery je silnou zasadou ,mé&nici pH smési

a navic je pfimym G¢innym inhibitorem metanogeneze ,takZe zptisobuje znaény pokles
vykonnosti BPS ( pod mez.redukovanou jiz jinymi faktory). Cpavkova voda ( roztok
hydroxidu amonného je rovnéz agresivni viiéi materialiim tlg. zatizeni. Z plynné smési ji lze
G¢inn€ odstranit napt.sprchovou minivézi. Tenze par &pavku ve smési metanu a karbondioxydu
neni nastésti veliké z hlediska vlivu na navazujici technologie.

- obsah CHSK a BSK

Tento obsah klesd s mirou vytézenosti organické hmoty vyuzitelné pro tvorbu metanu.

Pfi stdvajicim uspofadani technologie je vytéZeni organického uhliku nedostatedné a to se
zakonité projevuje piili§ vysokym organickym zbytkem v kalu ( dle udaje provozovatele
hodnoty CHSK aZ kolem 48 000). Takovy odpad neni ¢isti¢kou zpracovatelny a ani jeho
vyvazeni do jinych €isticek neni proveditelné ( ohrozuje jejich funkei a je tedy nezadouc).
Tento stav je vaZznym ohroZenim provozovatelnosti BPS .

S. Vliv dosahovanych kvalitativnich ukazateli BP a odpadniho produktu na
navazujici technologicka za¥izeni, jejich funkeci a Zivotnost.

Nedostate¢né odlouceni vodniho kondenzétu a mald uginnost odsifovaciho zafizeni zptisobuji
Ze kogenera¢ni jednotka je dlouhodobé provozovéna za podminek které neodpovidaji
deklarovanym podminkam provozu.

Nasledkem je nejen nutnost daleko ¢astéjsich vymeén oleje pohonné jednotky generatoru ,které
zvySuje néklady na provoz, ale i korozni ohroZeni dilezitych dild motoru které povede ke
zkraceni Zivotnosti stroje hluboko pod polovinu doby garantované pro provoz za normélnich
podminek.

Cela ekonomika BPS se tak dostava do pasivni bilance ,nebot’ zvy$ené naklady provozu

jsou jesté umocnény ochromenou vykonnosti ktera nedosahuje ani 60 % deklarované hodnoty.

6. Doporuceni vedouci k odstranéni problémi produkce a zvySeni vykonu
produkce (EE i TE)

Napravu stavu nelze docilit ani organizanimi opatfenimi, ani jinym zptisobem Fizeni procesu,
ani optimalizaci skladby vstupnich surovin. Tato opatfeni mohou vést pouze ke kosmetickym
korekeim ekonomiky provozu v rozsahu jednotek procent ( s podporou podasi kratkodobé

i vice).



Pro dosaZeni stavu stabilni provozovatelnosti na \irovni nominslniho vykonu je nezbytn&
nutné :

a) zvazit doplnéni BPS o hydrolyticky reaktor s vhodnou zdrznou dobou ,coZ znamen4
vystavbu vhodné nadrze kapacity 350 - 400 m3 vybavené odpovidajici technologickou
vystroji ( michani, adice stimulantti mikroflory atd.)

b) pfijem surovin doplnit o dezintegraéni zafizeni ( mixer) pro rozdruzovéni vstupnich
zrn materiélu na velikost pod max.5 mm nebo mensich.

¢) fermentory vybavit G¢innym zafizenim pro promichdvani smési naplné v celém objemu

d) zvysit podil sudiny ve fermentorech (s novym michacim zafizenim) na hodnotu 14 - 15 %

e) zvysit zdrznou dobu z dnes$nich nedostatednych 22 -24 dnti na 35 - 38 dnt

f) vybavit systém u¢innym chladi¢em pro vykondenzovani vodnich par

g) nahradit stvajici zafizeni pro odlu¢ovéni sulfanii zafizenim s dostate&nou u&innosti
pro dosazeni trovné znedisténi BP povolené vyrobcem kogeneraéni jednotky

h) doplnit technologii podstatné vyssi flexibilni plynojemnou kapacitou ( min 1200 m3)
umoziujici reagovat na vykyvy v ¢innosti fermentora bez pteruseni provozu KGJ.

Tato opatfeni zajisti stabilni provoz, dosaZeni hodnot produkce blizkych projektovanym
hodnotdém a v neposledni fadg to, Ze odpadni kaly po dostateéném vyhniti nebudou
problémem pro zpracovani v €isti¢ce a predisténd voda splni normové parametry umoZiiujici
vypousténi do vodnich toki bez ohroZeni biosféry.

7. VSeobecné shrnuti

Problémy provozu jsou pievazné dany jiZ nedostatky & opomenutimi v projektové &sti .
Zjevna snaha o usporu nikladi zde neni zaméiena spravnym smérem. Néktera za¥izeni
( odlucovini vodniho kondenzitu ) nejsou volena na podkladé kvalifikovanych
inZenyrskych vypoétii a pfipominaji spiSe pokusna prototypovi zafizeni.)

V priloze uvadim Fadu fotografii z arelu ,které bohuZel dokumentuji nizkou
profesionalitu provedeni celého dila.

Prohlidka dila vede k dojmu Ze cena dila a jeho provedeni a vybaveni nejsou v
odpovidajici relaci a dle nazoru kvalifikovanych osob by se za vydané investiéni naklady
dal zrealizovat technologicky komplet BPS ktery by uvedené nedostatky nemél.

8. Zavér

Dilo vykazuje urcité vady zasadniho charakteru dané éisteéné jiz nedostateén&
pripravenym projektem.

Bez dodateéného realizovani nékterych podstatnych tprav technologie, minimalné dle
bodii ¢),d),e), které jsou nejsnadnéji realizovatelné NEBUDE BPS HABRY SCHOPNA
DLOUHODOBE STABILNIHO PROVOZU NA UROVNI SMLUVNE
GARANTOVANYCH PARAMETRU.

V Kyjové dne 24..Gnora 2010




“onled na BPS od komunikace z Habru
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Pohled na odsifovaci zarizeni




*ohled na kogeneracni jednotku




Rozvadec kogeneracni jednotky




Cyklonovy odlucovaé vlhkosti z plynu




Detail provedeni odlu¢ovace vlhkosti




